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Jt taz . .
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1 UCEL

Ucelom tohto dokumentu je stanovenie postupu pre kontrolna a skigobnt &innost’, ktorymi je
zabezpeCovana a preukazovana kvalita produktu. Cielom merania produktu je overenie
splnenia Specifikovanych poziadaviek.

2 ROZSAH PLATNOSTI

Rozsah KP —02/8.2 ,,Kontrolné postupy pre medziopera¢nu kontrolu“ plati pre:

Vykonavanie kontrolnych a sktiSobnych operacii medzioperacnou kontrolou.

3 DEFINICIE A SKRATKY

Definicie a skratky su vysvetlené v texte.

4 ZODPOVEDNOST, PRAVOMOC A VZAJOMNE VZTAHY

Za kvalitu vykonavanych kontrolnych operacii, vratane identifikéacie, zodpovedaju pracovnici
prislusnych kontrol v rozsahu stanovenom tymto postupom.

5 POSTUP

Kontrola kvality dielcov strojovej prvovyroby

- kontrolu vykonavaju pracovnici prvovyroby

- kontrola rozmerov (nastavenie strojnych zariadeni) podl'a konstrukénej dokumentacie
na prvych troch kusoch z kazdej davky, d’alej kazdy 20-ty kus, premerané dielce
oznaci peciatkou

- uvolnenie davky potvrdzuje pracovnik svojim podpisom a peciatkou na Pracovnom
prikaze (vid’ priloha €. 1)

Kontrola kvality dielcov stolarskej vyroby

- kontrolu vykonavaju pracovnici stolarskej vyroby

- kontrola rozmerov (nastavenie strojnych zariadeni) podl'a konstrukénej dokumentacie
na prvych troch kusoch z kazdej davky, d’alej kazdy 20-ty kus, premerané dielce
oznaci peciatkou
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Kontrola kvality delenia profilov

kontrolu vykonava pracovnik delenia profilov

kontrola rozmerov (nastavenie strojnych zariadeni) podl'a konstrukénej dokumentacie
na prvych troch kusoch z kazdej davky, d’alej kazdy 20-ty kus, premerané dielce
oznaci peciatkou

Kontrola kvality vypefiovania PUR

kontrolu a kalibraciu vypenovacieho stroja vykonava obsluha vypenovacieho stroja
pri ¢innosti sa riadi navodom na pouZzitie

1 x za tyzden vykonat kontrolu davkovania PUR peny vol'nym vstreknutim do PE
vreca V ¢ase 3 s. Po uplynuti doby nadtiivania a ochladeni odvazit hmotnost’ Cistej
peny a vypocitat’ sekundovia hmotnost’, ktora musi zodpovedat’ technicke;j
dokumentacii

Tieto idaje sa mozu lisSit’ v zavislosti od nastavenia otacok davkovacich ¢erpadiel.

pri vacsej odchylke je nutné vykonat’ korekciu davkovacieho ¢asu u vsetkych
vypenovanych dielcov.

po kontrole sekundovej davky penu rozrezat’, vizualne skontrolovat homogenitu

a farbu, vyrezat’ skuSobnu vzorku zo stredu peny pre zistenie hustoty vol'ne vypenenej
peny, ktord ma byt v rozpiti 26 — 32 kg/m3.

1 x polro¢ne, alebo pri nedodrZani hustoty vykonat’ kontrolu davkovania

polyolu a izokyanatu pocas 3 s. Odvazit hmotnost’ obidvoch zloziek kalibrovanymi
vahami a urobit’ pomerovy prepocet. Pomer musi byt’ v tolerancii podl'a aktualne;j
technickej dokumentécie. Pri vacsej odchylke je nutné korigovat’ davkovacie ¢erpadlo
a znovu vykonat skusku, kym sa nedosiahne predpisany pomer a nasledne zopakovat’
kontrolu homogenitu

vykonanie kontroly potvrdzuje pracovnik do Protokolu o skuske - kontrola kvality
vypeiiovania PUR (vid’ priloha ¢. 2), ktory sa uchovéva na RKK a M

vizualne kontroluje kazdy vypeneny dielec a oznaci ho svojou peciatkou

Kontrola kvality montaZe vyrobkov

kontrolu vykonavaju pracovnici montaze

montaz jednotlivych dielcov je kontrolovana podl'a konstrukénej dokumentacie
pracovnik montaze zodpoveda za spravnost’ jednotlivych dielov a ich nezamenitel'nost’
zamenitelnosti dielov musi byt schvéalend pracovnikom RKK a M a konStrukénym
oddelenim a potvrdena podpisom na vyrobnom liste

vykonanie kontroly potvrdzuje pracovnik svojim podpisom na Vyrobnom liste
(priloha ¢. 3)

Kontrola nastavenia skiel a a¢innosti tlmi¢ov obsluznych vitrin

kontrolu vykonava montaznik skiel

pri otvarani a zatvarani ¢elnych skiel sa ticto nesmt zachytavat’ o boc¢nice vitriny, ani
navzajom medzi sebou

pri pootvoreni predného skla priblizne do vodorovnej polohy musi tlmi¢ udrzat’ jeho
stabilnt polohu, sklo sa nesmie samovol'ne otvarat, alebo zatvarat’

vykonanie skuSky potvrdzuje montdznik svojim podpisom na Vyrobnom liste
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Kontrola tesnosti dveri obsluznych vitrin

skusku vykonéva pracovnik montaze dveri

tesnenie dveri musi tesne priliehat’ po celom obvode a pri otvarani musi klast
magnet dveri citel'ny odpor, tesnenie sa nesmie deformovat’ pri zatvarani dveri
vykonanie skuSky potvrdzuje montaznik svojim podpisom na Vyrobnom liste

Tlakova skuska tesnosti vyparnikov s expanznym ventilom (pre vitriny s oddelenou
KCHJ)

skusku vykondva montdznik vyparikov

vyparnik naplnit’ dusikom na tlak min. 1,26 Mpa (12,6bar, 183 psig), vykonat’ hrubu
skusku tesnosti spojov mydlovou penou, zapisat’ hodnotu tlaku vo vyparniku

po 24 hod skontrolovat’ hodnotu tlaku kalibrovanym manometrom, ktord nesmie
klesnut’ (teplota okolia by mala byt priblizne rovnaka ako pri plneni) a zapisat’
hodnotu do Vyrobného listu

vykonanie operacie potvrdzuje pracovnik svojim podpisom na Vyrobnom liste

Tlakova skuska celého chladiaceho okruhu podl’a normy UL471 (pre vitriny so
zabudovanou KCHJ)

skuSku vykonava operator ELMERO06

chladiaci okruh vitriny naplnit’ dusikom na tlak min. 2,76 Mpa (27,6 bar, 400 psig)
po 1 min skontrolovat’ kalibrovanym manometrom hodnotu tlaku, ktora nesmie
klesnut’ a zapisat’ hodnotu do Vyrobného listu

vykonanie operacie potvrdzuje pracovnik svojim podpisom na Vyrobnom liste

Tlakova skuska pevnosti vyparnikov podl’a normy UL471

skusku vykonava montaznik vypamikov 1x Stvrtrocne na vsetkych vyparnikoch podla
certifikacnej spravy Intertek Testing Services NA Inc.

vyparnik naplnit’ vodou pomocou tlakovej pumpy na tlak min. 6 Mpa (60 bar, 870
psig)

po 1 minute skontrolovat’ kalibrovanym manometrom hodnotu tlaku, ktora nesmie
klesnat

po vykonani skusky je nutné vyparnik vysusit’ suchym vzduchom

vykonanie operacie potvrdzuje pracovnik svojim podpisom na Protokole o sktske
(vid’. Priloha €. 5)

Vakuovanie a plnenie chladiaceho okruhu

po dosiahnuti vakua (cca 40 Pa, 300 mikronov) susit’ chladiaci okruh na hodnotu
vakua pod 13 Pa, t. j. 100 mikrénov

plnenie chladivom sa musi vykonavat” pomocou kalibrovaného zariadenia (digitalne
vahy, plniaca stanica Galileo, Polo) predpisanym mnozstvom podla aktualnych
technickych udajov

vykonanie operacie ako aj mnozstvo chladiva potvrdzuje pracovnik svojim podpisom
na Vyrobnom liste
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Pokyny pre R290:

- vakuovanie a plnenie musi byt vykonavané v bezpe¢nostnom priestore so zariadenim
Polo MRC

Pozn. : predvakuovanie je mozné vykonavat’ mimo bezpec¢nostny priestor

- pre spravne plnenie je nutné dodrzat’ minimalne hodnoty vakua 5 Pa a minimalnu
dobu skusky tniku chladiva 15s, pricom nesmie byt’ prekro¢ena hodnota tlaku 50 Pa

- vykonanie operacie ako aj mnozstvo chladiva potvrdzuje pracovnik svojim podpisom
na Vyrobnom liste

- Bezpeénostné opatrenia pre pracu s propanom - ( vid prilohu )

Kontrola tesnosti chladiaceho okruhu

- skusku vykonava pracovnik prislusnym detektorom uniku chladiva bezprostredne po
naplneni vitriny

- vykonanie skusky potvrdzuje operator svojim podpisom na Vyrobnom liste

Kontrola ostatnych elektrickych komponentov (vypinace, ventilatory, timivky,

Ziarivkové trubice, stykace, vyhrievacie telesa, atd’.)

- bezpecnost’ a funkénost’ vietkych elektrickych prvkov sa vykondva meracim
systtmom ELMERO6 a funk¢énou skaskou vitrin (100% kontrola)

Funkéna skuska — meranie teploty

- vSetky vyrobky sa podrobuji min. 12 hodinovej sktiske

- skusku vykonava montazny pracovnik zd&znamovymi teplomermi

- jeden snimac sa umiestni na strop Vvitriny pre zaznam teploty okolia a jeden snima¢ sa
umiestni na vstup nasavacieho tunela ventilovanej obsluznej vitriny alebo do
geometrického stredu vystavnej plochy statickej obsluznej vitriny vo vyske cca 50 mm

- pri vertik&lnych a semi-vertikalnych vitrinach sa umiestni jeden snima¢ umiestni na
strop vitriny pre zéznam teploty okolia a jeden snima¢ sa upevni na vystup
vyfukového kanalu

- vitrina sa pripoji na el. siet’, skontroluje sa ¢innost’ elektrickych komponentov, nastavi
sa regulator vitriny podrla tech. dokumenacie a zapne sa teplomer do rezimu zaznam

- po uplynuti skiSobnej doby sa zaznam teplomera nacita softvérom a ulozi na server

- interval a dizka odmrazovacich cyklov musi zodpovedat’ nastaveniu regulatora

- so zaznamu musi byt zrejmé spravna funk¢énost’ termostatu

- zaznamy sa uchovavajii na sietovom servery

- vykonanie skasky potvrdzuje montazny pracovnik svojim podpisom na Vyrobnom
liste

Kontrola meracim systtmom ELMERO06

- skusku vykonava operator ELMERO6 na vSetkych vyrobkoch

- nastavenie meracieho systemu vykonava pracovnik RKK a M podra instrukcii
softvéru, navodu na pouzitie ELMERO6 a podl'a technickych udajov meraného
vyrobku

- operator pripoji vyrobok k ELMERO6 sietovou $ntrou do prislusnej zasuvky

- svorku merania prechodového odporu ochranného vodica pripoji na kostru meraného
vyrobku

Zmena ¢.: Datum ucinnosti zmeny: Pridelenie overil:




pastorkalt a.s.

Kontrolny postup IKD: KP-02/8.2

Kontrolné postupy pre medziopera¢ni kontrolu Vydanie: 6

STN EN 1SO 9001:2008 — ¢l. 8.2.4 Strana: 6/7

6

skuska sa vykonava pri zapnuti vSetkych spinacich prvkov merané¢ho vyrobku, t.j.
vSetky el. komponenty sd v zapnutom stave

d’alej sa riadi programom a navodom na pouzitie ELMERO06

skdsku automaticky vyhodnoti systém ELMER06

vystupom kontroly je zaznam v databaze (vid’ priloha ¢. 4) identifikovany prisluSnym
vyrobnym ¢islom a je archivovany na sietovom servery

vykonava sa zaznam na vyrobnom liste o prevedenych opravach

vykonanie skusky potvrdzuje operator ELMERO6 svojim podpisom na Vyrobnom liste
vyrobku

SUVISIACE DOKUMENTY A PREDPISY

Prirucka kvality
TOP-4.2 Riadenie zaznamov
TOP —8.2 Monitorovanie a meranie produktu

7

MATICA ZODPOVEDNOSTI

Zodpovednost’ je stanovena v texte.

8

DOKUMENTACNA MATICA

Nie je vypracovana.

9

ZMENY V DOKUMENTACII A UDAJOCH

Zmenové konanie sa vykonava podl'a TOP 4.1.

10

ZOZNAM PRILOH

Priloha ¢. 1 — Pracovny prikaz

Priloha €. 2 — Protokol o skuske - kontrola kvality vypeniovania PUR
Priloha ¢. 3 — Vyrobny list

Priloha ¢. 4 — Priklad databazy nameranych vysledkov systémom Elmer06

11

PREHLAD ZMIEN A REVIZIi

Cislom v postupovom rade Vv stipci ,, Zmena ¢.: s oznadované len zmeny spojené so
zmenou dokumentu.

Periodické revizie aktualnosti (bez zmeny dokumentu) si oznatované v stipci ,, Zmena
¢.* skratkou P.R.
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